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REPUBLICA
PORTUGUESA

EDUCACAO, CIENCIA

EINOVACAO

Agrupamento de Escolas de Sever do Vouga — 161068
Escola Basica e Secundaria de Sever do Vouga — 403015

Critérios Especificos de Avalia¢ao e Perfis de Desempenho de Praticas de Soldadura

2.2 Ano Curso Profissional de Técnico de Soldadura — 112 Ano de Escolaridade

AGRUPAMENTO DE ESCOLAS DE
SEVER DO VOUGA

Ano Letivo: 2025 / 2026

*No caso de alunos com Adaptagoes Curriculares Significativas, os dominios poderdo nado ser contemplados na sua totalidade e a ponderagdo devera ser priorizada em fungdo das caracteristicas de cada um.
**QObjetivos gerais e Contetidos globalizantes, elaborados a partir dos respetivos Referenciais de Formagdo da disciplina (componente tecnoldgica de Curso Profissional).

DOMINIOS* e

PONDERACAO
(TEMAS ORGANIZADORES)

APRENDIZAGENS ESPECIFICAS/OBJETIVOS GERAIS/CONTEUDOS GLOBALIZANTES**: CONHECIMENTOS, CAPACIDADES

E ATITUDES

0 aluno deve ficar capaz de:

DESCRITORES DO PERFIL DOS
ALUNOS/ACPA

MEIOS DE RECOLHA DE
INFORMAGAO

Aquisi¢ao
Compreensao
25%

Aplicagdo
20 %

Autonomia
15%

Resolugdo de
Problemas
10%

Comunicagao
10 %

Participagao
Colaboragdo
10 %

Atitude Relacional
Profissional
10 %

UFCD 8550 - Soldadura MAG/FF em ago carbono - 4ngulo em chapa nas posi¢des PB e PH.

Identificar e caracterizar, os equipamentos utilizados e a sua constituigdo no processo de Soldadura MAG/FF.
Identificar e caracterizar os principais pardmetros de soldadura e sua influéncia.

Identificar e caracterizar os consumiveis utilizados.

Identificar e caracterizar os procedimentos de soldadura com base nos requisitos de qualidade e cuidados de
saude, higiene e seguranca.

Proceder a soldadura MAG/FF em aco carbono (135/136 e 138) de angulo chapa/tubo nas posi¢cdes PB e PH, de
acordo com as especifica¢des, normas e diretivas EWF/IIW aplicéveis.

UFCD 8551 - Soldadura MAG/FF em ago carbono - angulo em chapa/tubo na posigdo PD.

Identificar e caracterizar, os equipamentos utilizados e a sua constituigdo no processo de Soldadura MAG/FF.
Identificar e caracterizar os principais parametros de soldadura e sua influéncia.

Identificar e caracterizar os consumiveis utilizados.

Identificar e caracterizar os procedimentos de soldadura com base nos requisitos de qualidade e cuidados de
saulde, higiene e seguranca.

Proceder a soldadura MAG/FF em ago carbono (135/136 e 138) de dngulo chapa/tubo na posigdo PD, de acordo
com as especificacdes, normas e diretivas EWF/IIW aplicaveis.

UFCD 8552 - Soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo em chapa nas posi¢des PA e PG.

Identificar e caracterizar, os equipamentos utilizados e a sua constituigdo no processo de Soldadura MAG/FF.
Identificar e caracterizar os principais parametros de soldadura e sua influéncia.

Identificar e caracterizar os consumiveis utilizados.

Identificar e caracterizar os procedimentos de soldadura com base nos requisitos de qualidade e cuidados de
saude, higiene e seguranga.

Proceder a soldadura MAG/FF em ago carbono (135/136) topo a topo de chapas, nas posi¢des PA e PG, com e
sem descarnagem, de acordo com as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW aplicaveis.

UFCD 8553 - Soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo em chapa na posicdo PF.

Informador/Comunicador
(B,C,D,EF1)

Critico/Analitico
(BV CI DI E! FV I)

Responsavel/Auténomo
(BV CI DI E! F! I)

Criativo
(B! CI DI E! F! I)

Sistematizador/Organizador
(BI CI DI EI FI I)

Participativo/Colaborador
(BI CI DI EI FI I)

Autoavaliador
(BI CI DI EI FI I)

Fichas de avaliagao

Formulagdo de
questdes

Observagdes informais

Heteroavaliagdo

Atividades orientadas

Trabalho individual de
grupo ou pares

Resolugdo de
problemas

Utilizagdo e aplicagbes
de equipamentos

Autoavaliagdo
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- Identificar e caracterizar, os equipamentos utilizados e a sua constituicdo no processo de Soldadura MAG/FF.

- Identificar e caracterizar os principais parametros de soldadura e sua influéncia.

- ldentificar e caracterizar os consumiveis utilizados.

- ldentificar e caracterizar os procedimentos de soldadura com base nos requisitos de qualidade e cuidados de
saude, higiene e seguranca.

- Proceder a soldadura MAG/FF em ago carbono (135/136) topo a topo de chapas, na posi¢gdo PF, com e sem
descarnagem, de acordo com as especificagdes, normas e diretivas EWF/IIW aplicaveis.

UFCD 8554 - Soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo em chapa nas posi¢des PE.

- Identificar e caracterizar, os equipamentos utilizados e a sua constituicdo no processo de Soldadura MAG/FF.

- Identificar e caracterizar os principais parametros de soldadura e sua influéncia.

- ldentificar e caracterizar os consumiveis utilizados.

- Identificar e caracterizar os procedimentos de soldadura com base nos requisitos de qualidade e cuidados de
saude, higiene e seguranca.

- Proceder a soldadura MAG/FF em ago carbono (135/136) topo a topo de chapas por um sé lado, na posi¢do PE, de
acordo com as especificacdes, normas e diretivas EWF/IIW aplicéveis.

UFCD 8555 - Soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo em chapa na posi¢io PC.

- Identificar e caracterizar, os equipamentos utilizados e a sua constituicdo no processo de Soldadura MAG/FF.

- Identificar e caracterizar os principais parametros de soldadura e sua influéncia.

- ldentificar e caracterizar os consumiveis utilizados.

- Identificar e caracterizar os procedimentos de soldadura com base nos requisitos de qualidade e cuidados de
saude, higiene e seguranga.

- Proceder a soldadura MAG/FF em ago carbono (135/136) topo a topo de chapas por um sé lado, na posi¢do PC,
de acordo com as especificages, normas e diretivas EWF/IIW aplicaveis.

UFCD 8556 - Soldadura MAG/FF em ago carbono — angulo em chapa em T com penetragio total nas posi¢cées PB, PF
e PD.
- Identificar e caracterizar, os equipamentos utilizados e a sua constitui¢do no processo de Soldadura MAG/FF.
- ldentificar e caracterizar os principais parametros de soldadura e sua influéncia.
- ldentificar e caracterizar os consumiveis utilizados.
- Identificar e caracterizar os procedimentos de soldadura com base nos requisitos de qualidade e cuidados de
saude, higiene e seguranga.
- Proceder a soldadura MAG/FF em aco carbono (135/136) angulo em chapa em T com penetracdo total nas
posi¢des PB, PF e PD, de acordo com as especificages, normas e diretivas EWF/IIW aplicaveis.

UFCD 8557 - Sol Soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo de tubagem por um sé lado na posigdo PA.
- ldentificar e caracterizar, os equipamentos utilizados e a sua constituicdo no processo de Soldadura MAG/FF.
- Identificar e caracterizar os principais parametros de soldadura e sua influéncia.
- ldentificar e caracterizar os consumiveis utilizados.
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- ldentificar e caracterizar os procedimentos de soldadura com base nos requisitos de qualidade e cuidados de
saude, higiene e seguranca.
- Proceder a soldadura MAG/FF em ago carbono (135/136 e 138) topo a topo de tubagem, por um sé lado, na
posicdo PA, de acordo com as especificagdes, normas e diretivas EWF/IIW aplicaveis.

) ESCALA
DOMINIOS E
~ 20a18 17a14 13a10 9a7 <ab
PONDERACAO _ ,
DESCRITORES DE NIVEIS DE DESEMPENHO DAS APRENDIZAGENS ESPECIFICAS
. O aluno revela profundo O aluno revela conhecimento O aluno revela algum O aluno revela pouco . . .
Aquisicao . . . : . . . . O aluno ainda ndo mostra conhecimento
conhecimento das aprendizagens | das aprendizagens previstas, conhecimento das aprendizagens conhecimento das aprendizagens . . ~
Compreensio : . . . das aprendizagens previstas, ndo
previstas, demonstrando demonstrando por meio de previstas, demonstrando alguns previstas, demonstrando poucos demonstrando por meio de exercicios
25 % totalmente por meio de exercicios tedricos ou por meio de exercicios tedricos e por meio de exercicios tedricos e tec’)ricgs e braticos
exercicios tedricos ou praticos. praticos. praticos. praticos. P ’
O aluno revela profundo . . ~ .
. P . O aluno revela conhecimento O aluno revela algum O aluno revela pouco O aluno ainda ndo revela conhecimento
Aplicagdo conhecimento das aprendizagens . . . . . . . . ~
revistas. revelando total rieor das aprendizagens previstas, conhecimento das aprendizagens conhecimento das aprendizagens das aprendizagens previstas, ndo
20 % P cientl’flico na alicacio deg revelando rigor cientifico na previstas, revelando algum rigor previstas, revelando pouco rigor revelando rigor cientifico na aplicagdo de
saberZS ¢ aplicagdo de saberes. cientifico na aplicagdo de saberes. cientifico na aplicagdo de saberes. saberes.
O aluno revela profundo O aluno revela conhecimento O aluno revela algum O aluno revela pouco 0 aluno ainda n3o revela conhecimento
Autonomia conhecimento das aprendizagens | das aprendizagens previstas, conhecimento das aprendizagens conhecimento das aprendizagens das aprendizagens previstas. n3o
15% previstas, revelando total revelando interesse em se previstas, revelando algum previstas, revelando pouco P & P !

interesse em se atualizar.

atualizar.

interesse em se atualizar.

interesse em se atualizar.

revelando interesse em se atualizar.

Resolugao de
Problemas
10 %

O aluno mostra profundo
conhecimento das aprendizagens
previstas, revelando total rigor
cientifico na resolugdo de
situagdes concretas.

O aluno mostra
conhecimento das
aprendizagens previstas,
revelando rigor cientifico na
resolugdo de situagcoes
concretas.

O aluno mostra algum
conhecimento das aprendizagens
previstas, revelando algum rigor
cientifico na resolugdo de
situagdes concretas.

O aluno mostra pouco
conhecimento das aprendizagens
previstas, revelando pouco rigor
cientifico na resolugdo de
situagdes concretas.

O aluno ainda ndo mostra conhecimento
das aprendizagens previstas, ndo
revelando rigor cientifico na resolugdo de
situagdes concretas.

Comunicagao
10 %

O aluno revela total rigor
cientifico.

O aluno revela rigor
cientifico.

O aluno revela algum rigor
cientifico.

O aluno revela pouco rigor
cientifico.

O aluno ainda nao revela rigor cientifico.

Participagao
Colaboragao
10 %

O aluno revela total empenho e
cooperagdo na execug¢do das
atividades.

O aluno revela empenho e
cooperagdo na execugdo das
atividades.

O aluno revela algum empenho e
cooperagdo na execuc¢do das
atividades.

O aluno revela pouco empenho e
cooperagdo na execu¢do das
atividades.

O aluno ainda ndo revela empenho nem
cooperagdo na execucdo das atividades.

Atitude
Relacional
Profissional
10 %

O aluno revela total respeito
pelas regras estabelecidas e
sentido de responsabilidade.

O aluno revela respeito pelas
regras estabelecidas e
sentido de responsabilidade.

O aluno revela algum respeito
pelas regras estabelecidas e
sentido de responsabilidade.

O aluno revela pouco respeito
pelas regras estabelecidas e
sentido de responsabilidade.

0 aluno ainda ndo revela respeito pelas
regras estabelecidas nem sentido de
responsabilidade.
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